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Disenamos
4 y Mantenemos

Fabricamos Reciclamos

Entregamos y Montamos
en cualquier lugar

Mejoramos el Hormigon

Estamos especializados en el disefio, la fabricacion y el mantenimiento de equipos dosificadores de aditivo para la
industria de la construccién. El auge de la automatizacién de estas instalaciones nos ha llevado a una expansion
continuada, siendo ahora mismo los lideres en Espafia y uno de los principales fabricantes europeos.

Disponemos de gran variedad de productos, con una fiabilidad y calidad inigualables. Y, lo mas importante, nos
adaptamos a las necesidades de nuestros clientes, disefiando y fabricando equipos a medida con los que se han
construido, por ejemplo, las siguientes obras:

e
/J!,!’/w/

il Juegos O|ImpICOS de Barcelona 92 T Ciudad de las Artes y las Ciencias de Valencia




Dirigir INGESA como su Presidente y Director es un honor para mi.

INGESA es una empresa espafiola lider en la fabricacion de los equipos
dosificadores mas competitivos para trabajar con los aditivos del
hormigon.

En INGESA nos esforzamos para proporcionar soluciones y un servicio
excelente a cada uno de nuestros clientes. Estamos orgullosos de
trabajar codo a codo con usted para precisar cudl es el mejor equipo
para satisfacer sus necesidades y diseiarlo acorde a ello, siempre ofre-
ciendo el conocimiento y la experiencia de todos nosotros.

Somos una compafia en crecimiento. Nuestro equipo comercial de
Mensaje del exportacion ha puesto en marcha su estrategia para guiar a nuestra

Presidente

firma en los afos venideros. Desde 2011 nos estamos expandiendo
alrededor del mundo. Nuestra misién es mantener el crecimiento a
través de nuevos paises e investigar en los recursos mas innovadores.

Queremos principalmente generar confianza entre nuestros clientes. Le
animamos a explorar este catalogo para aprender mas sobre nosotros.

Muchas gracias por mostrarnos su interés y por su tiempo.

Sinceramente,

David Ordoiiez

Presidente y Director
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DOSIFICADORES




= INGESA B-92

INGENIERIA Y EQUIPOS

Equipo volumétrico portatil

El B-92 es un equipo portatil, fabricado para ser llevado donde es necesario dosificar liquidos. Un vaso de
medida y control montado con una bomba reversible que alimenta y descarga dicho vaso, todo junto en
el mismo equipo.

Se controla manualmente con un botdn instalado en la bomba, para cargar y descargar.
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El vaso de control puede ser de metacrilato, PVC o vidrio, dependiendo de las caracteristicas del liquido a
dosificar. Su capacidad estandar va de los 3 a los 25 litros.

El motor puede montarse monofasico a 220 V o trifdsico a 380 V y el equipo aguanta hasta 3 bars de
presion interna.

Indicado para todo tipo de liquidos, agresivos o no, incluso aquellos con un alto nivel de viscosidad y
densidad.

Reduccidn de costes y espacio.

Seguridad y garantia gracias a su vaso de medida y control visual.

Su estructura metalica estd cubierta con pintura anticorrosion.

Es perfecto para trabajar dentro del depdsito con el liquido a dosificar, gracias a su capacidad para ser

portatil. Muy util en fabricas de prefabricados de hormigdn, para dosificar colorantes o en cualquier pro-
cedimiento quimico que necesite dosificacion fiable con un presupuesto ajustado.



DOSAMAT & INGESA

INGENIERIA Y EQUIPOS

Dosificador volumétrico para medir y controlar liquidos

Los dosificadores Dosamat trabajan manualmente con un unico botén de encendido o bien conectados al
autdmata de la planta, para trabajar automaticamente.

Cada dosificador consta de una bomba reversible que suminis-
tra liquido al vaso de control desde el silo contenedor y lo
descarga automaticamente a la mezcladora cuando éste llega
a la dosificacion preseleccionada. La dosificacidon ha quedado
marcada manualmente por medio de una varilla variable. En
este caso, al montar bomba reversible, como esta debe estar
siempre mas abajo o, como maximo, al mismo nivel que el
tanque de la mezcladora, para mantener el equipo al alcance
y bajo el control visual del plantista, separamos el equipo en .
dos partes. | @ NGESA

Pero también se puede montar con una Unica
bomba de descarga, la cual trabaja junto a una
bomba externa que es la que carga el vaso del
Dosamat. En este caso el equipo viene montado
en una pieza.

El vaso dosificador esta disponible desde 3 a 25 litros, aunque
otras medidas pueden ser fabricadas bajo pedido.

El motor se monta monofasico de 220 V o trifasico de 380 V.

Para todo tipo de liquidos, agresivos y no agresivos, incluso
aquellos con altos niveles de viscosidad y densidad.

Seguridad y garantia gracias a su vaso de control visual y a la
varilla escalada variable.

Muy util en plantas de hormigdn, prefabricados o cualquier
tipo de industria que necesite una dosificacién precisa con un
presupuesto ajustado.

DOSAMAT



= INGESA CONTAMAX

INGENIERIA Y EQUIPOS

Sistema de dosificacion de aditivos
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El dosificador Contamax puede trabajar manualmente o conectado para trabajar automaticamente con el
ciclo de la planta de hormigon.

Todo dosificador Contamax esta montado con una bomba de carga auto-cebante que chupa el liquido del
tanque y lo descarga automaticamente donde se necesite. La dosificacién es preseleccionada en el panel
de control o en el PCy es medida por el contador.

La bomba aspira el liquido del tanque y lo conduce a través de un filtro para limpiarlo. Tras esto pasa por
el contador para ser medido y un detector de caudal que evita que el contador continle trabajando
cuando no haya liquido.

El sistema esta también equipado con dos valvulas de retencidn, que evitan por completo el paso del
liqguido en sentido contrario, a la entrada y salida del circuito, y una segunda entrada para limpiar todo el

circuito con agua.

Todo el conjunto esta protegido por una caja de polietileno contra los agentes externos.




LOW FLOW ) INGESA

INGENIERIA Y EQUIPOS

Dosificador de bajo caudal

Este equipo es especialmente apropiado para suministrar liquido en instalaciones donde se necesita un
caudal bajo y continuo. Hace que el liquido recircule continuamente.

El equipo recibe el aditivo del tanque y lo conduce a la mezcla-
dora constantemente. El minimo que es capaz de mantener
son 6 litros/hora, 0,1 litros/minuto, teniendo en cuenta la
combinacién de bomba y caudalimetro que se monte. Para
caudales mas altos podria ser necesario cambiar alguno de los
componentes estandar, bien la bomba, bien el caudalimetro.

El conjunto consta del sistema de bombeo, la pantalla tactil y
el variador con sistema PID. El variador controla la velocidad
de la bomba, modificando su frecuencia cuando es necesario.
Un caudalimetro se monta en la salida de la bomba, compro-
bando repetidamente y al instante el caudal del liquido y
enviando los datos al variador. De esta manera el variador

cambia la velocidad de la bomba con su frecuencia si el caudal instantaneo es diferente del preseleccio-
nado. El caudal puede ser seleccionado en cualquier momento a través de la pantalla tactil, que esta
conectada con el variador por medio de un cable especial llamado ModBus.

El control del caudal puede efectuarse también por el PLC de la planta. Para indicar al variador que orden
es prioritaria, si la del PLC o la de la pantalla tactil, existe una opcion en la misma pantalla.

Todo el conjunto de bombeo y los controles se integran dentro de cajas de polietileno para protegerlos
contra los agentes externos.




INGESA LUSITANIA

INGENIERIA Y EQUIPOS

Dosificador volumétrico basico y fundamental

Los Lusitania son equipos de dosificacidon volumétrica analdgicos, que integran emisor de impulsos, prese-
lector de dosificacidn y control visual de la dosificacidon por medio de un vaso. La succién e impulsion del
liquido puede ser llevada a cabo mediante bomba reversible o dos bombas, dependiendo de las carac-
teristicas especificas de cada instalacién.

Entre todas sus funciones, estos equipos tienen temporizador de seguridad para evitar dosificaciones
errdneas o sobredosificaciones y la posibilidad de trabajar o manualmente, con el preselector incluido, o
conectado al sistema informatico de la planta.

Trabajar manualmente

Esta operacidn puede ser seleccionada simplemente
con el interruptor situado en la parte posterior del
cuadro. Con este interruptor en posicién manual se
puede seleccionar la cantidad a dosificar con el pre-
selector, sencillamente presionando los nimeros de
acuerdo a la cantidad requerida.

Después de presionar el botdn de comienzo, empezara la dosificacién con la succién del liquido del
tanque, llenando el vaso de control hasta que los dos nimeros en la pequefia pantalla coincidan. Tras tres
segundos se iniciara la descarga del liquido a la mezcladora de la planta.

Trabajar con ordenador

En este caso y con el interruptor en la posicidn PC, el preselector se detiene
y el control pasa directamente al sistema informatico de la planta, que dirige
las ordenes de carga y descarga del dosificador.

Aplicaciones

Es perfecto para cualquier industria que requiera caudalimetros que fun-
cionen por pulsos, manualmente o por computadora.

Adecuado para todo tipo de liquidos, conductivo o no, corrosivo a no,
incluso aquellos que tiendan a formar espuma o viscosidades. Se pueden
usar cualquier tipo de bombas, juntas, conectores o mangueras para garan-
tizar que la instalacién funcione correctamente.




LUSITRONIC INGESA

INGENIERIA Y EQUIPOS

Dosificador volumétrico digital

Los Lusitronic son dosificadores volumétricos digitales con transmisor de impulsos, preselector de dosifi-
cacién y la posibilidad de trabajar con o sin vaso de control, para comprobar la operacidn visualmente. La
succion e impulsidn del liquido puede ser llevada a cabo por una simple bomba reversible o por dos
bombas, una de llenado y otra de vaciado, dependiendo de las caracteristicas especificas de cada insta-
lacion.

Estos equipos tienen varias alarmas de seguridad para evitar dosificaciones erréneas y sobredosificaciones,
varios programas para guardar preseleccién de dosificaciones y la opcion de trabajar manualmente, con el
preselector, o conectados al sistema informatico de la planta. A diferencia de los dosificadores mas basicos,
los Lusitronic tienen también la posibilidad de trabajar con caudalimetros mas variados y sofisticados.

Alarmas

Incluyen mas y diferentes alarmas de seguridad que otros paneles de control, hasta 9. Son las siguientes:

ALARMA 1: Fallo de red. Indicador de fallo de tensién de la red eléctrica

ALARMA 2: Cadencia: No se detectan pulsos en fase de dosificacion.

ALARMA 3: El vaso no llena: Sensor de nivel bajo no se ha activado (después de un tiempo).

ALARMA 4: Se ha llenado el vaso hasta el maximo: Sensor de nivel alto activado.

ALARMA 5: Se ha excedido el tiempo de llenado del vaso.

ALARMA 6: No se vacia el vaso dosificador.

ALARMA 7: Control de depdsito activo: El nivel actual del depdsito es menor o igual que el nivel que se ha
programado.

ALARMA 8: Inicio de llenado con nivel bajo activo: Se activa en modo PC cuando se intenta reiniciar un
llenado con el nivel bajo activo.

ALARMA 9: Volumen maximo: Se activa en modo PC cuando se detecta que con el llenado actual se sobre-
pasa el volumen maximo definido en el menu de dosificacidn.

Ademas el Lusitronic tiene una décima alarma, que es la posibilidad de conectar cualquiera de las alarmas
a una remota visual, que se activaria si cualquiera de las otras lo hace.

Datos en pantalla

Durante todo el proceso la pantalla muestra diferente datos con informacién relevante sobre la operacion
en proceso, como la cantidad pendiente de dosificar, la ya dosificada, el nimero de programa o el de
alarma si fuera el caso.




& INGESA ADS 4.0

Para controlar la dosificacion de uno o dos sistemas

Presentado en una caja hermética, el ADS es un dosificador para dos productos.

Un autdmata de nueva generacidon permite manejar los dos sistemas, cada uno con su conjunto de
bombeo, su caudalimetro y su vaso de control si fuera necesario.

Su software esta especialmente desarrollado para este tipo de aplicaciones, con todas las funciones nece-
sarias para la dosificacion volumétrica.

Muy simple de usar gracias a su pantalla tactil de 3,5”, preselector de dosificacién, indicador continuo de
caudal medio y muchas mas posibilidades, todas ellas muy valoradas en los sistemas de dosificacion y
medicidn de liquidos.

Caracteristicas:

- Alimentacidn a 380 V trifasica o a 230 V monofasica.

- Seguridad garantizada por el monitor de tiempos, falta de impulsos, etc.
- Inicio diferido.

- Beep de final de ciclo.

- Alarma remota.

- Totalizador de consumo.

- Cancelacidn si hay retraso en la dosificacion.
- Modo de con o sin vaso.

- Funcién manual, local o PC.

- Multilinglie: castellano, inglés y francés.

- Modelos para colocar sobre pupitre o en la pared.

Opciones (dependiendo del modelo):

- Grabacion en MicroSD de la dosificacidon y los
parametros por defecto.

- Impresion del ticket de la dosificacion y los
parametros por defecto.

- Doble control de la dosificaciéon con un segundo
caudalimetro.




PESAMAT ) INGESA

INGENIERIA Y EQUIPOS

Dosificador de liquido por peso

Los Pesamat son dosificadores de liquido por peso, en vez de volumétricos, para uno o varios aditivos. Son
los dosificadores mas precisos y fiables que existen ya que el peso aporta resultados mas exactos, rigurosos
y repetibles. Usadas para servir las cantidades deseadas de aditivo, nuestras bdsculas son conocidas por su
durabilidad y excepcional desempefio.

Estos equipos trabajan con células de carga que pesan
el liquido y envian la informacién a un microprocesador
gue automatiza totalmente el proceso, transmitiendo
esos datos al sistema informatico de la planta.

Los liquidos son succionados desde el tanque y transportados a
la mezcladora por bombas, tras ser pesados. Estas bombas
pueden ser las que el usuario prefiera, centrifugas, neumaticas
o de engranajes.

Los Pesamat pueden usarse para pesar uno o varios aditivos,
dependiendo de la cantidad de vasos de control montados al
equipo y, dada la capacidad de estos, se recomendara el
montaje de un sistema de bombeo reversible o un doble
conjunto de llenado-vaciado para cada uno de ellos.

Todo el conjunto se protege contra agentes externos por medio
de cajas de polietileno y armarios.




INGESA BIC

INGENIERIA Y EQUIPOS

Dosificador volumétrico y por peso

El equipo BIC permite al usuario medir el liquido a dosificar a través de un caudalimetro o pesarlo por
medio de células de carga, de acuerdo a sus necesidades. Este aparato ha sido pensado para trabajar con
un sélo liquido y para elegir entre dosificacién volumétrica o pesaje antes de empezar a funcionar.

En el panel de control tenemos varios instrumentos. Dos pantallas digitales, una para la bdscula y otra
para el dosificador volumétrico. Con un interruptor se puede seleccionar qué dispositivo es el que va a
trabajar antes de la dosificacidn. Si el seleccionado es la bascula, se encendera la pantalla correspondi-
ente y el equipo empezara a pesar el liquido.
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En cambio, si el elegido es el modo contador, se encendera la pantalla correspondiente y el equipo
medird el liquido a través del caudalimetro.

Una vez se enciende la pantalla adecuada se puede realizar la preseleccion para la dosificacidn, bien en
kilos, bien en litros.

La carga y descarga del liquido se realiza mediante un conjunto de doble bombeo, que puede estar
montado con cualquier tipo de bomba que el usuario prefiera, de engranajes, centrifugas o neumaticas,
y que depende de las condiciones y especificaciones del liquido a dosificar. Del mismo modo que los vasos
de control, cuyo material depende también de las particularidades del liquido. Pueden ser de metacrilato,
PVC o vidrio y su capacidad puede ser también variada. Las bombas y el material y capacidad del vaso de
control deben ser claramente definidos por el usuario.

Entre todas su ventajas debemos sefalar la precision de sus medidas, la facilidad de uso, rapida y facil
limpieza y acceso rapido a todos sus componentes gracias a su disefilo modular.



CONTENEDOR-DOSIFICADOR 82 INGESA

INGENIERIA Y EQUIPOS

La solucidon completa

Este proyecto presenta un sistema de dosificacién para aditivos completo en un solo contenedor que
puede almacenar y suministrar hasta 16.000 litros. El aditivo se dosifica mediante una bomba dosificadora
y desde cuatro tanques contenedores. Cada tanque esta fabricado con polietileno de alta densidad y
puede contener hasta 4.000 litros.

Las especificaciones técnicas de la bomba dosificadora se definen de acuerdo a las propiedades del
aditivo.

Cada tanque incluye también un agitador para remover peridodicamente el aditivo, de acuerdo a unos
pardmetros temporales preestablecidos. De esta manera las propiedades del liquido se mantienen inal-
teradas.
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Este conjunto tiene un sistema de contencidn anti fugas, que puede retener hasta 4.000 litros, para
prevenir cualquier posible filtracion o escape de los tanques o mangueras. Este receptaculo estd integrado
bajo el contenedor, sobre el nivel del suelo y estd fabricado a una altura suficiente para poder contener
es0s 4.000 litros. El suelo del contenedor sera entonces una rejilla galvanizada.

El techo, las paredes y los revestimientos metalicos del contenedor seran también galvanizados.
Se incluye panel eléctrico de control, para manejar completamente la automatizacién de la instalacion.

Todos los detalles y las especificaciones finales deben ser claramente definidos por el cliente, para asi
acabar de desarrollar totalmente el proyecto.




BOMBA PERISTALTICA

@ INGESA BOMBA PERISTALTICA

Dosificador en continuo con bomba peristaltica

Aplicaciones

Especialmente adecuada para la dosificacion de productos dificiles que tengan elevada viscosidad o
densidad. Se aprovecha la regularidad de funcionamiento y sus caracteristicas de bomba volumétrica para
ajustar el caudal predeterminado con gran exactitud, variando el régimen de tiro.

El equipo incorpora un variador de frecuencia, con indicador de caudal programable para todos los
parametros de marcha y proteccion los cuales permiten un gran nimero de posibilidades, como comuni-
cacion con un PLC.

Principio de funcionamiento

El principio de funcionamiento de una bomba peris-
taltica seduce por la simplicidad y ventajas que
conlleva. Un elemento tubular de dimensiones muy
precisas, fabricado en diferentes tipos de elasto-
mero o termopldastico y que deben ser los adecuados
para cada producto y presion de funcionamiento, se
aloja en el cuerpo de la bomba. Al comprimir este
elemento tubular por la accién giratoria del rotor y
sus correspondientes rodillos o zapatas, éste
recupera seguidamente su forma inicial creando el
vacio y la consiguiente aspiracion del fluido. El fluido
penetra en la cavidad formada por los rodillos que
comprimen el tubo y es empujado suavemente hacia
la salida por el siguiente rodillo.

Principales caracteristicas

e Auto aspirantes hasta 9 m.c.a.

* Posibilidad de girar en seco indefinidamente

» Ausencia de cierres mecanicos o empaquetaduras
¢ Sentido de giro reversible

e Resistencia a la abrasién

¢ Excelentes en dosificacion +/- 1%

e Economia y facilidad de mantenimiento

e Resistencia a la corrosién

e Silenciosas

* Facilidad de limpieza
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SISTEMAS DE BOMBEO



INGESA BOMBAS CENTRIFUGAS

INGENIERIA Y EQUIPOS

Conjunto de bombeo con bombas centrifugas
Equipo reversible

Principio de funcionamiento

Las bombas centrifugas se usan para producir caudal o meter presidn a un liquido. Su principio de funcio-
namiento es simple. El fluido entra por el centro del rodete o impulsor que dispone de unos alabes para
conducirlo. Por efecto de la fuerza centrifuga este fluido es impulsado hacia el exterior, donde es recogido
por la carcasa o cuerpo de la bomba. Debido a la geometria del cuerpo, el fluido es conducido hacia las
tuberias de salida o hacia el siguiente impulsor.

Como la energia mecdanica rotacional se transfiere al fluido a la descarga del impulsor, la presion y la
energia kinética del liquido aumentan. En la succién el fluido se desplaza por lo que se le induce presion
negativa al impulsor, que ayuda a succionar liquido nuevo hacia el sistema otra vez. Y el proceso continua.

Descripcion

Este equipo esta formado por una simple bomba
centrifuga. Esta bomba recibe el aditivo de un
tanque y lo conduce al vaso de control. Desde alli
la bomba lo vuelve a succionar y lo conduce a la
mezcladora.
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El conjunto monta una electrovalvula y un filtro
regulador de presidn para el control del caudal a
la entrada de la bomba. A su salida este caudal se
controla por medio de un contador. Ademas se le
montan tres valvulas anti-retorno, para evitar el
reflujo del liquido.

Datos técnicos

Caudal (Im - 10m)

Voltage [V] f [Hz] rpm Potencia [kW] Potencia [CV] [min] Pfiuido [kg/m?] V a40c [CSH] Thido [°C] Himax [M]
380 - 415 50 1400 0,44 0,6 53 — 16 1100 90 - 110 -15 - 90 13
380 -415 50 2800 1,49 2 97 - 50 1100 90 - 110 -15 — 90 48

Dimensiones (mm)
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BOMBAS CENTRIFUGAS ) INGESA

INGENIERIA Y EQUIPOS

Conjunto de bombeo con bombas centrifugas
Equipo de llenado y vaciado

Descripcion

Este equipo controla la dosificacidn de aditivo. Esta equipado con dos bombas centrifugas.
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La bomba de llenado recibe el aditivo de un tanque y lo dirige al vaso de control. La bomba de vaciado lo
succiona desde el vaso de control y lo conduce hacia la mezcladora.

Todo el conjunto monta una electrovalvula y un filtro regulador de presion para controlar el caudal a la
entrada de la bomba de llenado. En la salida de la bomba de vaciado este caudal lo controla un cau-

dalimetro.

El equipo entero se integra dentro de una caja de polietileno para protegerlo de agentes externos.

Dimensiones (mm)
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g INGESA BOMBAS DE ENGRANAJES

Conjunto de bombeo con bombas de engranajes
Equipo reversible

Principio de funcionamiento

Una bomba de engranajes produce caudal cargando el fluido entre los engranajes de dos ruedas
dentadas. Uno de ellos es accionado por el eje de la bomba y este hace girar al otro. Al accionarse la
bomba, el liquido entra por el orificio de entrada de la bomba debido a la depresion creada al separarse
los dientes de uno respecto a los del otro engranaje. El fluido es transportado a través de los flancos de los
dientes del engranaje hasta llegar al orificio de salida de la bomba, donde, al juntarse los dientes del eje
conductor con los del conducido, el aceite es impulsado hacia el orificio de salida.

Descripcion

Este equipo recibe el aditivo de un tanque y lo
conduce al vaso de control, donde la bomba vuelve a
succionarlo y lo dirige hacia la mezcladora. El
conjunto monta una valvula reguladora de presién
controlada por una electrovdlvula y un filtro regula-
dor de presidn para controlar el caudal del aditivo a
la entrada de la bomba. En la salida este caudal se
controla con un caudalimetro.

Ademads esta equipado con tres valvulas antirre-
torno para evitar el reflujo del liquido.

Todo el conjunto se integra dentro de una caja de
polietileno para protegerlo de agentes externos.

BOMBAS DE ENGRANAJES

Datos técnicos

rpm PMpmax < 5 Caudal 1500 rpm
Voltage, vy [V] f [Hz] {motor) (bomba) Potencia [kW] | Potencia [CV] [/min] Pumax [bar] V asocc [cSt] Thuido [°C]
220/ 380 50 1360 6000 0,37 0,5 1,56 275 32 - 46 -20 - 80
220/380 50 1360 6000 0,37 0,5 3 275 32 — 46 20 — 80
220/380 50 1360 6000 0,37 0,5 6 275 32 — 46 20 — 80
230/400 50 1430 6000 0,75 1 6 275 32 - 46 20 - 80
220/380 50 1360 4000 0,37 0,5 9 275 32 — 46 20 - 80
230/400 50 1430 4000 0,75 1 9 275 32 — 46 20 — 80
230/400 50 1430 4000 0,75 1 12 275 32 — 46 -20 - 80
230/ 400 50 1430 3200 0,75 1 27 225 32 — 46 20 — 80
230/400 50 1430 3000 1,5 2 35 180 32 — 46 -20 — 80
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BOMBAS DE ENGRANAJES INGESA

INGENIERIA Y EQUIPOS

Conjunto de bombeo con bombas de engranajes
Equipo de llenado y vaciado

Descripcion

El equipo de llenado recibe el aditivo de un tanque y lo dirige
al vaso de control. Para el control de caudal en la entrada
dispone de una valvula accionada neumaticamente a través
de una electrovalvula y un filtro regulador de presion. En la
salida el caudal es controlado con un caudalimetro. ”

Todo el conjunto se integra dentro de una caja de polietileno
para protegerlo de agentes externos.

El equipo de vaciado succiona el liquido desde el vaso
de control y lo dirige hacia la mezcladora. Una valvula
anti-retorno se instala en el conducto de salida para
evitar el reflujo del liquido.

El conjunto de vaciado también se monta en el
interior de una caja de polietileno para protegerlo de
agentes externos.
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& INGESA BOMBAS NEUMATICAS

Bomba neumatica no metalica de 1/2”

Principio de funcionamiento

Es un tipo de bomba de desplazamiento positivo alternativo, en la que el aumento de presidn se realiza
por el empuje de unas membranas elasticas (o diafragmas) que permiten crear un volumen variable en |a
camara de bombeo, aumentandola en la fase de aspiracién y reduciéndola en la fase de expulsion del
fluido.

Cuando el volumen de la camara de la bomba aumenta al subir la membrana, la presion desciende y el
fluido es succionado a la cdmara. A continuacidon la presién de la cdmara aumenta al descender el
volumen, porque la membrana baja, y el liquido previamente succionado es expulsado. Finalmente el
diafragma sube de nuevo succionando liquido hacia la cdamara, completando el ciclo. Las valvulas de
retencion de bola aseguran un flujo positivo del fluido. Estas bombas montan una junta hermética que les
permite transferir, comprimir y evacuar el liquido sin lubricante.

Descripcion

Las bombas neumaticas de doble diafragma
utilizan una presidn diferencial en las cdmaras de
aire para crear alternativamente succion y presion
positiva de fluidos en las camaras de fluidos.

BOMBAS NEUMATICAS

El ciclo de la bomba empezara cuando se aplique
presion de aire y continuard bombeando vy
haciendo frente a las necesidades. Creara y man-
tendra presion en la linea y detendra su ciclo una
vez que se alcance la maxima presion, volviendo a
bombear segln se necesite.

Presion de entrada del aire Caudal maximo Tamaio maximo de particulas Thuido
10 - 100 p.s.i. (0,69 —6,9 bar) 54,5 lts/min 2,4 mm -40° C-107°C

T-Entrada del aire

U - Salida del material U - Salida del material

Dimensiones
A | 254,8 mm L 48,9 mm
B | 256,1 mm M 9,6 mm
C | 157,1 mm N | 160,5 mm
D 51,0 mm P | 225,9 mm
E 171,0 mm Q | 127,4mm
F 153,1 mm R 78,5 mm
G | 276,8mm S 39,7 mm

T_ H 124,2 mm T %"

D J 140,2 mm

2 K| 80mm u I

U - Entrada del material U - Entrada del material




BOMBAS NEUMATICAS INGESA

INGENIERIA Y EQUIPOS

Bombas neumaticas de 1”

Descripcion y funcionamiento

El panel de control da la orden de empezar con el
procedimiento de carga, abriendo la electrovalvula
de llenado. Esta valvula arranca la bomba dellenado
y abre la valvula GSR.

El liguido pasa a través del caudalimetro, que
empieza a contar, y se dirige hacia el vaso de control
gue se llena hasta el punto de la preseleccidn. En ese
momento se da la sefial y la bomba deja de succionar
el liquido.

Inmediatamente después la electrovdlvula de
vaciado arranca la bomba de vaciado, que succiona
el liquido del vaso y lo vierte donde sea necesario.
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Presion de entrada del aire Caudal maximo Tamaino maximo de particulas Thuido
20-120 p.s.i. (1 — 8,3 bar) 133 Its/min 3,2 mm -40° C-107°C
Dimensiones
A Salida del material - L F
A | 217,5mm G | 318mm
B | 294mm W58 m
D 32 mm K 10 Tm )
E 165 mm L 1 Entrada del aire - M
F | 203mm M Y G

-
-

D— [b C Entrada del material - L
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DOSIFICADORAS DE PISTON

e

INGESA

INGENIERIA Y EQUIPOS

DOSIFICADORAS DE PISTON

Dosificacion de bajo coste

Principio de funcionamiento

Estas son bombas dosificadoras de pistén con un
movimiento alternativo. El caudal es ajustable, incluso
en funcionamiento, y modifica el desplazamiento del
piston. La variacion es linear y ajustable de 0% a 100%
y se efectia manualmente por medio de una maneta,
con lectura directa de la carrera y el caudal.

El mecanismo de mando esta constituido por un
reductor de velocidad, compuesto de una corona
dentada y tornillo sin fin. Una excéntrica provista de
rodamiento a bolas provoca el desplazamiento de una
corredera sobre la que esta fijado el pistén. El retorno
del pistdon se hace por medio de un muelle.

Todo este mecanismo esta lubricado en bafio de
aceite, con carter de aluminio.

Los cabezales de las bombas estan equipados con valvulas de bola, facilmente accesibles, y juntas
automaticas de serie en VITON.

Bomba y motor estan acoplados mediante acoplamiento eldstico.

Modelo Caudal ’(Z::';‘ZZ Z:i:i/”g Presit(iir’)’g:)ixima @ Piston Carrera Conexiones | Potencia | Pulsos por minuto
IR13 1,2 —155 Its/h 5,5—10 bar 5,5— 20 bar 6—48 mm 12,5 mm " 0,25 CV 58-96-116
IRAP 13 1,9-5,6Its/h - 50— 95 bar 8-16 mm 12,5mm " 0,25 CV 58-96-116
IR 18 72 — 408 Its/h 5,5—10 bar 4,5—20 bar 30-64mm | 17,5mm Vo' =34 0,33 CV 70—96 —120
IRP 18 115 - 408 Its/h - 6,5—19,5 bar 38-64mm | 17,5mm P23 7 0,5 CV 70-96—120
IRAP 18 3,3—28,6 Its/h - 100 — 245 bar 8-18 mm 17,5 mm vy 0,5 CV 58-96-116
IR 25 164 —1042 Its/h 4,8 —10 bar 4,8 —20 bar 38-89mm 25 mm V' —-%"-1" | 0,75 CV 56— 96 —112
IRP 25 192 —1042 Its/h - 6 —34 bar 38-89mm 25mm =3 —1" 1CQV 112
IR35 459 —1458 lts/h - 4,5—13 bar 54 —89 mm 35mm 1" —11" 1CV 96—112




SOJLINITVANVYO

CAUDALIMETROS



CAUDALIMETRO CON DISCO NUTANTE

@ INGESA CON DISCO NUTANTE

Caracteristicas

* Medidor de desplazamiento positivo.

* Acoplamiento magnético.

* Amplia gama de caudales.

® La cdmara de medicidn incluye el disco, la barra posiciona-
doray el iman para la transmisién magnética.

® Baja pérdida de presidn vy liviano.

¢ Facil mantenimiento.

e Componentes duraderos para mantenimiento minimo.

e Amplia gama de accesorios compatibles.

Aplicaciones

e Compatible con muchos liquidos.
e Liquidos limpios y moderadamente sucios.
* Agua dura y desmineralizada, aceites, combustibles, solventes.

Especificaciones técnicas | conexion | T°c] | caudal fmin] | v [cst] | Precision (1 : 10)
7% 50 1-100 700 +0,5%

® Presion nominal (PN): 16 bar
e Mdxima presion en funcionamiento: 150 psi

Principio de medicion

Los medidores de disco nutante son medidores de desplazamiento positivo. La parte superior y la parte
inferior de la cdmara de medicién tienen forma de cono. Un cojinete de bolas centraliza el disco entre los
dos conos. El movimiento nutante del disco se genera cuando el flujo entra en la cdmara de medicién. La
separacion completa entre los volimenes de la camara de entrada y de salida se consigue siempre
mediante una linea de didmetro de disco exclusivo. Las piezas de entrada y de salida de la cdmara de
medicidn estan separadas por una placa de particidn. La barra de posicionamiento obliga al disco a hacer
la nutacién alrededor del eje central de la cdmara, accionando el iman de transmision.

A

El liquido que fluye a través de la cdmara de medida (A) provoca que el disco (B) realice una nutacion o se
balancee. Este movimiento, a su vez, resulta en la rotacién de un husillo (C) y un iman (D). La rotacién se
transmite a través de las paredes del contador a un segundo iman (E) u otro tipo de sensor-receptor.



CAUDALIMETRO DE TURBINA @ INGESA

INGENIERIA Y EQUIPOS

Caracteristicas

 Trabaja con practicamente cualquier tipo de sistema de control automatizado.
e Alta precision.

e Salida de contacto eléctrico seco.

e Componentes de metal y plastico resistentes a la corrosion.

Aplicaciones

e Sistemas de irigacién automatizados.
* Aplicaciones industriales automatizadas que usen
liquidos corrosivos.

Especificaciones técnicas

Presion maxima de

Conexién | T[°C] | Caudal min-max [/h] funcionamiento

¥a” 50 60 — 750 5 bar

Datos eléctricos « Pulsos por unidad: 0,1 lit, 0,25 lit, 1 lit, 10 lit.
* Vmax [V]: 28 DC
e Imax [A]: 50 mA
* Longitud del cable: 1500 mm
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Descripcién * Pequeiio medidor, resistente a la mayoria de los productos quimicos.
¢ Transmits electrical data automated control systems.
e Contiene una pequefia cdmara y un sensor magnético de proximidad fabricado de
polimeros sintéticos y metales, capaz de resistir todos los materiales quimicos de uso
comun.

Dimensiones

Etimeam
86 mm
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INGESA MAGNETICO-INDUCTIVO

INGENIERIA Y EQUIPOS

Caracteristicas

Esta unidad monitoriza liquidos. Detecta hasta tres procesos al mismo tiempo: caudal volumétrico,
cantidad consumida y temperatura media. La unidad muestra los valores del proceso en curso segun los
ajustes seleccionados.

Area funcional
Liquidos conductivos con las siguientes propiedades:

e Conductividad: 2 20 uS/cm

e Viscosidad: < 70 mm?s a 40 °C

® Presién maxima: 16 bar

e Temperatura media: -10°C...70°C

Modelo 6000 7000 8000 9000 2000
Rango de medicion 0,10...25 Its/min | 0,2..50 Its/min | 0,2...100 Its/min | 5...300 Its/min | 5...600 Its/min
Resolucién 0,05 Its/min 0,1 Its/min 0,1 Its/min 0,5 Its/min 0,5 Its/min
Rango de temperatura -20...80°C

En intérvalos de 0,2°C

Precisién en la medicion de caudal 2% 2% 2% 8% 8%
Conexiones G1/2” G3/4” G1” G2” G2”
Materiales de la carcasa Acero inoxidable; PBT-GF 20; FKM; TPE; PC

Peso 0538kgs | 0576kgs |  0631kgs | 3,121kgs 3,071 kgs
Conexion eléctrica Conector M12; contactos dorados

Principio de funcionamiento

El liquido fluye a través de un campo magnético. Estos caudalimetros magnético-inductivos requieren un
liqguido conductivo, por ejemplo, agua que contiene iones. El liquido genera una sefial de voltage que es
directamente proporcional al caudal volumétrico. Ademas, la unidad detecta también la direccidn del
liquido. El sentido positivo de caudal esta indicado en el equipo con una flecha . Sélo valores positivos son
procesados para la sefial de salida.

El equipo posee un contador de caudal interno, el cual va sumando de forma continua la cantidad de
caudal. La suma se corresponde con el volumen de consumo actual desde el ultimo reseteo. El valor actual
del contador se puede mostrar y también se almacena el valor registrado antes del Ultimo reseteo. Este
valor también puede ser mostrado.



DE PISTON ROTATIVO & INGESA

INGENIERIA Y EQUIPOS

Caracteristicas y beneficios

e Alta precision en el tiempo

* Alta eficiencia

e Posibilidad de instalarlo en cualquier posicion
e Seguridad en la lectura

e Mayor robustez

® Pre-equipo para la comunicacién

e Compacto

e Facil de manejar

La tecnologia

La circulacion del liquido a través del caudalimetro ejerce una fuerza sobre el pistén rotativo, iniciando el
giro de éste. En cada ciclo se transporta un volumen de liquido constante. El pistén lleva incorporado un
iman que acciona a cada vuelta completa un sensor reed. La sefial de dicho sensor puede ser tratada por
un convertidor electrénico.

Especificaciones técnicas

Conexion | Presion pnixaam | Temperatura | Caudal s | Precision ,;psm

a7 16 bar 0,1°C-30°C | 52,1 Its/min 5%
Dimensiones (mm) A 105110
B 115
C 22
D 85
E 68
F 158
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INGESA  CAUDALIMETRO WOLTMANN

INGENIERIA Y EQUIPOS

e

Caracteristicas especiales

e Sistema de medicidn uUnico

e Alta capacidad de sobrecarga

* Se instala en posicion horizontal y vertical
e Los materiales resisten temperaturas de
hasta 70 °C

e Admite el uso de emisores de pulsos
6pticos de tipo OD

e Compacto

Aplicaciones

* Medicidn para facturacion de agua potable
e Medicidn de caudales altos

* Medicidn de caudal bajo

e Control de fugas

Especificaciones técnicas y dimensiones

CAUDALIMETRO WOLTMANN

x0,01

DN 40...125

[0/0[1/3/5[7] % [0[0[113[57] 5
R

x01

&
WS o

DN 150

Diametro Nominal | DN40 (1"%:) | DN50 (2”) | DN65 (2” %) | DN80 (3”) | DN100 (4”) | DN125(5”) | DN150 (6”)
Temperatura Maxima 70°C
Caudal Maximo 55 m?/h 60 m*/h 70 m*h 150 m*h 240 m?/h 260 m?/h 450 m?/h
Cuerpo Hierro fundido resistente a la corrosion

Peso 7,5 kgs 7,8 kgs 10,1 kgs 13,8 kgs 18,2 kgs 20,7 kgs 44,2 kgs

L 200 mm 220 mm 250 mm 300 mm

H 120 mm 150 mm 160 mm 177 mm

h 69 mm 73 mm 85 mm 95 mm 105 mm 118 mm 135 mm

Dial




Optimizamos @

Disenamos
. y y Mantenemos
Fabricamos Reciclamos

Entregamos y Montamos
en cualquier lugar

Nuestros Logros

El éxito de nuestra empresa es el resultado del trabajo en equipo que impulsa una relacién sélida y duradera con
nuestros colaboradores y clientes. 40 afios nos avalan en ese aspecto, con un grado de satisfaccidon por parte de
nuestros clientes que llega al 95%. Buena prueba de ello son las mas de 20.000 maquinas vendidas en los ultimos
afos, que nos han convertido en lider nacional y fabricante de prestigio a nivel europeo.

6.000 20.000 50.000 9.000

Plantas de Hormigon : : : :
y Prefabricados Equipos Funcionando Problemas Resueltos Equipos Reciclados

Trabajamos en cualquier lugar
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08911 Badalona

( Barcelona - Espana)
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